
0uatitätssicherung

stoffen und von BauteiLen der
Kunststoff industr ie steLLte Zwick im

Oktober  2008 au f  der  Fakuma in
Friedrichshafen Prüfsysteme vor,
die sich durch eine einfache
Bedienung und höchste Zuvertäs-

s igke i t  ausze ichnen.  E ine  neue in
Utm gezeigte Prüfantage von Zwick

ermögt ich t  n ich t  nur  e ine  hoch-
genaue voltautomatjsche physikal. i-

sche Prüfung von Kunststoff,  son-
dern ist darüber hinaus noch mit
ejnem Farbmessgerät zur Reftexi-
ons- und DurchLichtmessung von
Kunststoffen ausgestattet, denn
Farbmessungen sind heute ein
wichtiger Tei[ von Quati tätsmana-
gementsystemen und Zertifizie-

Automatisierte

Prüfanlage mit

Farbmessgerät zur

Reflexions- und

Durchlichtmessung

an Kunststoffen.

rungen nach DIN, IS0 oder anderen
Richtl . inien (8itd 3). 5o können
sich Zutieferer der Auiomobi[-
industr ie heute nicht mehr leisten.
die farbigen oder eingefärbten
Kunststoffprodukte nicht zu prü-

fen. Die automatisierte Prüfantage
liefert hier objektive Kriterien. Eine
einheitt iche und übersichtl iche
Bedienbarkeit der automatischen
Prüfantage wird durch dje Zwjck
Anwenderso f tware , .au toEd i t ion"
gewährleistet.

Zwick GmbH & Co KG
August-Nagel-Str. 11, D-89O79 Ulm
Tel. +49(0) 7305-10-0
info@zwickroell.eu
wwwzwick.de

Die Zwick Roe[[  Gruppe, führend im Bereich der au-

tomatisierten Material- und Bauteilprüfung, tiefert

mit präzisen, innovativen, zuvertässigen Prüf-

maschinen und einer intelligenten Software maß-

geschneiderte Lösungen für nahezu aLLe Prüfaufga-

ben der modernen mechanischen Werkstoffprüfung

in 20 verschiedenen Branchen. Rund 950 Mitarbei-

ter, ein Produktionsstandort in ULm, weitere Haupt-

sitze in Atlanta, Georgia USA und Singapur sowie

weltweite Vertretungen in 56 Ländern sorgen für eine Dr, Jan Stefan Roelt:

ftächendeckende Präsenz und Kundenservice. Zwick ,,Wir bteiben unserem

ist inzwischen weLtweit führend in der statischen Kerngeschäft. der

Prüfung und verzeichnet zurzeit ein signifikantes Prüftechnik, treu und

Wachstum bei dynamischen Prüfsystemen. Mit dem erschtießen uns

Erreichen des 2004 formulierten Ziels der Marktführer- Schritt für Schritt

schaft bei statischen Prüfsystemen hat sich die weitere Anwendungen

Gruppe jetzt neue Leitlinien gegeben: ,,Wir sind und für neue und beste-

bLeiben die Nummer 1 bei statischen Prüfsystemen hende Branchen,"

und wachsen stark bei dynamischen Prüfsystemen. Durch leidenschaftliche

Kundenorientierung erarbeiten wir uns weiterhin Wachstum und Profitablität".

In dieser Kundenorientierung sieht Dr. Jan Stefan Roett, Vorstandsvorsitzender

der Zwick RoeL[ Gruppe, den wichtigsten Hebel für den weiteren Geschäfts-

erfolg, der für ein deutsches Unternehmen nicht im Preiswettbewerb erreicht

werden kann. Ein Umsatzwachstum von 131. Mi tL.  Euro im Jahr 2007 auf  vo-

raussicht l ich 145 MiLt .  Euro in d iesem Jahr häl t  das Famit ienunternehmen für

mögLich. Erhebliche Investitionen aus eigenen MitteLn in Infrastruktur, Moder-

nisierung, Persona[ und Qualität so[Len den Erfotg in den traditionetten Märk-

ten sichern und das Wachstum in der Kunststoffbranche, der Medizintechnik

und bei Universitäten und Forschungseinrichtungen garantieren.

CT unterstützt  den Engineer ing-Prozess

Messen mit Tiefgang
Dieindustrielle Computertomographie (CT)beginntsichmehrundmehr zuetablieren. Lange Zeitbeschäftigten sichnur

Grol3unternehmen mit dieser Technologie, inzwischen gibt es Quality Analysis, Dettingen/Teck, das europaweit erste

Dienstleistungs-Zentrum mit einem Leistungsspektrum, das von der Mikro-CT bis zur 4S}-kV-Anlage reicht. Zur Aus-

wertung der Messungen kommt die Software VGStudio Maxvon Volume Graphics, Heidelberg, zum Einsatz.

Die VietfaLt der Objekte, die
bei m CT-Dienstteister Quatity Anaty-
sis GmbH tomographiert werden. jst

beachtlich: Tabtetten für die Phar-
maindustrie, Ha[bLeiter, kLassische
Kunststoffspritzteile, Mi nimotoren,
Zyl. inderköpfe aus Alu-Guss und vie-
les mehr. Um das breite Objekt-
spektrum abdecken zu können, hat
das 2007 gegründete Unternehmen
in zwei Tomographie-AnLagen in-

vestiert. Für kleinere TeiLe. meistens
aus Kunststoff, steht ein Metrotom
mit 225 kV von Car[ Zeiss zur Verfü-
gung, für die größeren ALu-TeiLe
eine 450-kV-Antage von Varian.
Letztere befindet sich in einer 40
Tonnen schweren Bleikammer.

Zu den Hauptaufgaben der CT-
Speziatisten zäh[en Untersuchun-
gen an Entwicklungsteilen für Erst-
bemusterungen. Liegt von einem
Bautei[ einmal ein Tomooraohie-

Datensatz vor, können einzetne
Auswertungen, an die zunächst
nicht gedacht wurde, auch zu ei-
nem späteren Zeitpunkt durch-
geführt werden. Atlerdings hängt

Peter Ernst, Geschäftsführer

bei Quality Anatysis: ,,Wir

verstehen uns als ljnter-

stützer für den Enginee-

ring-Prozess, Weitere Auf-

gaben sind Schadensana-

tysen. Über kurz oder lang

werden auch Restschmutz-

anatysen eine immer größe-

re Rotle spielen."
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Quality Analysis GmbH

Kirchheimer Straße 188

D-73265 Dett ingen unter  Teck

Iet. +49 (0) 7021/ 7 37 81.-0

info@quaLity-anatysis .de

www.quatity-anaLysis .de

VoLume Graphics GmbH

Wiebt inger Weg 92a

69123 Heidetberg

Tel,. 49 (6227) 73920 60

info@voLumegraphics.com

www.vo[umeg raphics.com
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